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Anexo Técnico

FLUJO COMITL, S.ADE C.V.
Calle Loma de Sangremal N°108 int 25 Santa Maria Magdalena,
Localidad: Querétaro Estado: Querétaro C.P. 76137

DIMENSIONAL

Fecha de Acreditacion: 19 de diciembre de 2023
Vigente hasta: 18 de diciembre de 2027

NuUmero de Acreditacion: 23LCCO007

En reconocimiento de la exitosa finalizacién del proceso de evaluacion y acreditacion establecido por Mexicana de Acreditaciéon, MAAC A.C., se
concede la acreditacién a este laboratorio para desempefar las siguientes actividades de calibracion para la magnitud: Dimensional:

Tabla de especificaciones basicas de una CMC de un laboratorio de calibraciéon acreditado (ejemplos de aplicacién).
n

Intervalo de medida

Magnitud de medida/ Instrumento = Método de medida y norma
de medida a calibrar de referencia

Condiciones de Medicion Incertidumbre expandida de Medida

Limite inferior Limite superior

Error de indicacion / Sistemas de | Comparacion directa contra
medicion automatico de nivel para cinta metrica
tanques de almacenamiento de

oo . 0 mm 15 000 mm Calibracion en sitio 1.00 mm a 1.20 mm
liquidos (tipo servomotor, flotador,
radar, ultrasonico, opticos y I1SO 4266-1:2023 / API
magnetostrictivo) MPMS 3.1B
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Responsables por la emisiéon de los certificados

Jaima Alejandro de la Vega Nufiez

Eduardo Pecina Gonzalez

Luis Fernando Rodriguez Garcia

Sergio Marcos Santiago

Carlos Francisco Montesinos Martinez

Luis Agustin Madrigal

Notas:
Este laboratorio ofrece servicios de calibracién comercial y calibracion de campo de acuerdo con los procedimientos evaluados durante el proceso de acreditacion.

Las contribuciones a la incertidumbre que se reporta en un certificado de calibracion incluyen el desempeno del dispositivo de medicion durante su calibracion en el
INM o en un laboratorio acreditado. Las declaraciones de incertidumbre de una CMC prevén esta situacion incorporando valores acordados para los mejores
dispositivos existentes. Esto incluye el caso en el que un INM proporciona trazabilidad metrolégica al Sl para otro INM, frecuentemente usando un dispositivo de
medicién que no esta disponible comercialmente.

La incertidumbre de la capacidad de calibraciéon y medicion (C.M.C.) es la incertidumbre de mediciéon mas pequefia que un laboratorio puede lograr dentro de su
alcance de acreditacion al realizar mas o menos rutina calibraciones de estandares de medicion casi ideales o equipos de medicién casi ideales. Una CMC:

I. se caracteriza por la magnitud medida y una incertidumbre de medicion asociada, generalmente expresada por un factor de cobertura k = 2 que proporciona un nivel
de confianza p = 95%6; el método o instrumento usado; los valores de los parametros de influencia y cualquier otra informacion relevante;

II. debe reflejar los servicios de calibracion disponibles para los clientes, los cuales son ofrecidos bajo condiciones normales, y no debe subdividirse de manera artificial;

El servicio de calibracion en las instalaciones del cliente se realiza de acuerdo con los procedimientos evaluados por MAAC y se debe considerar que las incertidumbres
de medicién reales que se pueden lograr en el sitio de un cliente, normalmente se puede esperar que sean mas grandes que la C.M.C que se encuentra en el alcance
acreditado por MAAC vy reflejado en esta tabla. Es importante considerar aspectos tales como el entorno en el lugar de calibracion y para otros posibles efectos
adversos como los causados por el transporte del equipo de calibracion. En este sentido, la tolerancia habitual para la incertidumbre real introducida por el elemento
que se esta calibrando (por ejemplo, la resolucién) debe también se debe considerar y esto, por si solo, podria dar como resultado la incertidumbre de medicién real
alcanzable en el sitio de un cliente es mas grande que el C.M.C.
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